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HydraTuneMarkforged 客户成功案例 2

执行器花键
西澳大利亚公司 HydraTune 开发了一个数字平台，用
于对液压设备进行安全精准的维护，该平台有望大幅
减少全球矿业因液压效率低下而造成的损失。

公司总经理 Shane Lewis 最初认为，需要根据每位
用户的特定需求进行一次性生产，并认识到了 3D 
打印在制造过程中的关键作用。他投资购置了两台 
Markforged FX10 打印机和一个金属升级套件。

与外包给传统制造商相比，这项投资已在降低成本和
缩短交货时间方面获得了丰厚的回报，同时组件的强
度也有所提升，重量更轻。

“我们打印花键的成本
仅为其零头：90 澳元，
而外包件则需 495 澳
元，且最终产品的质量
更胜一筹。”
——Shane Lewis 
HydraTune 总经理

此处展示的是 HydraTune 的 3D 打
印执行器花键。
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HydraTuneMarkforged 客户成功案例 3

执行器花键
Shane 以 HydraTune Safe Adjust 系统中将驱动电机
的旋转能量传递至旋转轴的执行器花键生产为例，生
动诠释了增材制造的显著优势。 

最初，该花键的生产是外包的。当时采用铝合金材料，
通过电火花线切割与机械加工相结合的工艺制造，过

程既耗时又昂贵。现在，HydraTune 在 FX10 上使用 
17-4v2 材料打印该零件，即可达到所需的公差和强度。

“与铝制版本相比，我们不仅获得了更高的耐磨性，而
且成本更低，交货时间也大大缩短。

“我们打印花键的成本仅为其零头：90 澳元，而外包
件则需 495 澳元，且最终产品的质量更胜一筹。即便算
上后处理工序，我们也能在 3 至 4 天内生产出花键，而
无需像外包版本那样等待八周，”Shane 说道。
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与铝制版本相比，我们
不仅获得了更高的耐
磨性，而且成本更低。”
——Shane Lewis 
HydraTune 总经理
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